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A cushion portion for the squab or the backrest of 
a seat with an air-conditioning zone comprises a 
basic element and a cover element disposed in 
an opening in the basic element. A cavity 
provided between the basic element and the 
cover element is in fluid communication with the 
top side of the cushion portion through a plurality 
of spaced-apart apertures extending through the 
cover element in conical depressions therein. 
Further apertures provide a fluid communication 
with the cavity at the edge of the basic element or 
the cover element. 
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@ Polsterteil fur einen Sitz 

Es wird ein Polsterteil (10) fur einen Sitz mit einer Klimazo- 
ne beschrieben, wobei das Polsterteil (10) ein Grunde lament 
(12) und ein auf dem Grundelement (12) angeordnetes Deck- 
element (14) aufweist. Zwischen dem Grund- und dem Deck- 
element (12, 14) ist ein Hohlraum (44) ausgebildet, der durch 
eine Vielzahl voneinander beabstandeter Offnungen (46, 48, 
50) mit der Oberseite des Polsterteiles (10) bzw. mit dessen 
Seitenrandfluidisch verbunden ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Polsterteil fiir einen Sitz mit 
einer KJimazone. 

Ein derartiges Polsterteil bzw. ein Verfahren zur Her- 
stellung eines solchen Polsterteils, das insbes. fttr einen 
Fahrzeugsitz vorgesehen ist, ist aus der DE 36 26 984 CI 
bekannt. Dieses bekannte Polsterteil weist einen aus 
mindestens zwei entlang gemeinsamer Rander mitein- 
ander verbundenen Bezugsteilen bestehenden Bezug 
auf, wobei mindestens ein luftundurchlassiges Bezugs- 
teil mit einem Kunststoffschaum hinterschaumt wird. 
Die miteinander verbundenen Bezugsteile werden in ei- 
ne GieBform eingelegt und mit einem Spannrahmen an 
der GieBform festgelegt. AnschlieBend wird die Form 
mit einem Deckel verschlossen und der Bezug an die 
Kontur der Form eng angelegt. Nachfolgend wird in die 
Form ein Reaktionsgemisch eingebracht, das wahrend 
des Reaktionsablaufes aufschaumt und die Form aus- 
fullt. Nach dem Reaktionsablauf kann das Polsterteil 
ausgeformt werden. Bei diesem bekannten Polsterteil 
bzw. Verfahren zur Herstellung dieses Polsterteils 
kommt ein zweites Bezugsteil des Bezugs zur Anwen- 
dung, das luftdurchlassig ist. Auf dem/jedem luftdurch- 
lassigen Bezugsteil wird ein Einsatzteil angeordnet, wo- 
nach auf dem/jedem luftundurchilassigen Bezugsteil in 
der Nachbarschaft des/jedes Einsatzteiles eine luftun- 
durchlassige Folie befestigt und die Umfangsflache des 
Einsatzteiles bedeckend angeordnet wird. AnschlieBend 
wird die Folie am Deckel des Formwerkzeugs befestigt 
und die Form mit dem Deckel verschlossen. Nach dem 
Reaktionsablauf, d.h. nach Beendigung des Aufschaum- 
vorgangs des Reaktionsgemisches und nach dem Aus- 
formen des Polsterteils aus dem Formwerkzeug wird in 
dem durch das Einsatzteil gebildeten Raum des Polsters 
ein separates Polsterteil angeordnet. Hierbei wird dem- 
nach in einem ersten Formarbeitsgang ein erstes gleich- 
sam rahmenformiges Polsterteil hergestellt, das in ei- 
nem zweiten Arbeitsschritt mit einem separaten Pol- 
sterteil kombiniert wird. Dieses Verfahren bedingt eine 
Anzahl Arbeitsschritte, was sich auf die Herstellungsko- 
sten des Polsterteils auswirkt. AuBerdem ist es erforder- 
lich, ein die beiden Polsterteile aufnehmendes Grund- 
element vorzusehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Pol- 
sterteil der eingangs genannten Art zu schaffen, das 
vergleichsweise einfach herstellbar ist, und das einen 
ausgezeichneten Klima- und Sitzkomfort aufweist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das Polsterteil ein Grundelement und ein auf dem 
Grundelement angeordnetes Deckelement aufweist, 
wobei zwischen dem Grund- und dem Deckelement ein 
Hohlraum ausgebildet ist, der durch eine Vielzahl von- 
einander beabstandeter Offnungen mit der Oberseite 
des Sitzes fluidisch verbunden ist Das Grundelement 
und das Deckelement dieses Polsterteils bestehen aus 
Kunststoff-Schaummaterial. Durch den zwischen dem 
Grund- und dem Deckelement ausgebildeten Hohl- 
raum, der mit einer Vielzahl voneinander beabstandeter 
Offnungen mit der Oberseite des Polsterteils, d.h. insbes. 
mit der Oberseite des Deckelementes fluidisch verbun- 
den ist, ist zwischen der Oberseite des Polsterteils und 
dem Hohlraum eine Luftstrdmung m6glich, wobei ins- 
bes. durch eine nicht konstante Temperaturverteilung 
tiber die Oberflache des Polsterteils durch den Hohl- 
raum hindurch eine gewisse Kaminwirkung erzielbar ist, 
durch welche die Luftstromung aktiviert wird. Mit die- 
ser Luftstromung kann Feuchtigkeit von der Oberseite 
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des Polsterteils abgefiihrt werden, wodurch das Sitzkli- 
ma mit einem derartigen Polsterteil erheblich verbes- 
sert ist. Diese Verbesserung des Sitzklimas wird mit 
relativ einfachen Mitteln erzielt, wobei gleichzeitig der 
Vorteil gegeben ist, daB das Grund- und das Deckele- 
ment einfach herstellbar sind. Ein weiterer Vorteil be- 
steht darin, dass ein abgenutztes oder verschlissenes 
Deckelement problemlos gegen ein neues Deckelement 
ausgetauscht werden kann. Das ist selbstverstandlich 
nur dann sinnvoll, wenn das Grundelement nicht eben- 
f alls bereits zu stark abgenutzt oder verschlissen ist 

Urn das Deckelement am Grundelement einfach und 
ohne zusatzliche Konstruktionselement festlegen zu 
konnen, ist es vorteilhaft, wenn das Grundelement an 
seiner Oberseite eine Ausnehmung aufweist und wenn 
das Deckelement zu seiner auswechselbaren Anord- 
nung am Grundelement eine an die Ausnehmung im 
Grundelement form- und abmessungsmaBig angepaBte 
Grundflachengestalt aufweist Die form- und abmes- 
sungsgemaBe Anpassung zwischen dem Deckelement 
und der Ausnehmung im Grundelement ist dabei vor- 
zugsweise derart, daB das Deckelement in der im 
Grundelement ausgebildeten Ausnehmung festge- 
klemmt wird. 

Der zwischen dem Grund- und dem Deckelement 
vorhandene Hohlraum ist vorzugsweise durch vonein- 
ander beabstandete Vorspriinge gebildet. Diese Vor- 
spriinge konnen mittels eines selbstandigen vom Grund- 
bzw. Deckelement unabhangigen Bauteil gebildet wer- 
den, was jedoch die Manipulation dieses Bauteils erfor- 
derlich macht. Als zweckmaBig hat es sich deshalb er- 
wiesen, wenn die Vorspriinge an der dem Grundelement 
zugewandten Unterseite des Deckelementes vorgese- 
hen sind. Ein derartig ausgebildetes Deckelement ist in 
einer entsprechend ausgebildeten Form einfach produ- 
zierbar. Selbstverstandlich ware es auch mdglich, die 
Vorspriinge an der dem Deckelement zugewandten 
Oberseite der Ausnehmung des Grundelementes auszu- 
bilden. Von Wichtigkeit ist nur, daB sich zwischen den 
Vorsprtingen ein zusammenhangender Hohlraum zwi- 
schen dem Grund- und dem Deckelement ergibt der zur 
Oberseite des Polterteils hin durch voneinander beab- 
standete Offnungen fluidisch verbunden ist 

Ein besonders gutes Sitzklima bei einem guten Sitz- 
komfort ergibt sich, wenn das Deckelement an seiner 
vom Grundelement abgewandten Oberseite mit vonein- 
ander beabstandeten Einsenkungen ausgebildet ist, in 
welche die mit dem zwischen dem Grund- und dem 
Deckelement vorgesehenen Hohlraum fluidisch ver- 
bundenen Offnungen einmunden. Durch diese Einsen- 
kungen ergibt sich eine den Sitzkomfort nicht beein- 
trachtigende Sitzflache des Polsterteils und insbes. ein 
groBes Luftvolumen zwischen dem Sitzbenutzer und 
dem zwischen dem Deck- und dem Grundelement aus- 
gebildeten Hohlraum. Durch diesen mit den Einsenkun- 
gen erzielten Zwischenraum kann wahrend langeren 
Sitzens entstehende warme und/oder feuchte Luft gut 
vom Sitzbenutzer Ober die Einsenkungen zum zwischen 
dem Grund- und dem Deckelement vorhandenen Hohl- 
raum und durch den Hohlraum zur AuBenseite des Pol- 
sterteils abgefiihrt werden. 

Wenn oben von einem Sitzpolster die Rede ist, dann 
versteht es sich von selbst, daB das beschriebene Pol- 
sterteil auch als Ruckenlehnenpolster verwendbar ist 

Die oben erwahnten Einsenkungen sind vorzugswei- 
se zur Oberseite des Deckelementes hin konisch erwei- 
tert ausgebildet Ein derartig ausgebildetes Deckele- 
ment ist nicht nur einfach herstellbar und einfach aus 
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einem dafur vorgesehenen Formwerkzeug ausformbar, 
sondern es ergibt sich auBerdem der Vorteil, daB die 
Auflageflache des Polsterteils geeignet optimiert wer- 
den kann. Gleichzeitig ergibt sich durch eine solche 
Ausbildung eine gute mechanische Festigkeit und 
Formbestandigkeit des Deckelementes. 

Ein gutes Sitzklima wird bei einem solchen Polsterteil 
erzielt, wenn am Umfangsrand des Deckelementes und/ 
oder am Umfangsrand des Grundgelementes voneinan- 
der beabstandet AuslaBoffnungen ausgebildet sind, die 
mit dem zwischen dem Grund- und dem Deckelement 
vorgesehenen Hohlraum fluidisch verbunden sind 
Durch diese AuslaBdffnungen kann insbes. infolge einer 
Kaminwirkung heiBe und/oder feuchte Luft aus dem 
zwischen dem Grund- und dem Deckelement vorhande- 
nen Hohlraum ausgeleitet werden, nachdem der Fla- 
chenabschnitt, an welchem diese AuslaBoffnungen aus- 
gebildet sind, sich normalerweise auf einer niedrigeren 
Temperatur befinden wird als der mittlere Flachenab- 
schnitt des Polsterteils, auf dem ein Sitzbenutzer sitzt 
bzw. an dem sich ein Sitzbenutzer anlehnt. Nachdem die 
AuslaBoffnungen im Deckelement bzw. im Grundele- 
ment unmittelbar wahrend der Herstellung des entspre- 
chenden Elementes des Polsterteils realisierbar sind, er- 
gibt sich durch die Ausbildung des einen und/oder ande- 
ren dieser Elemente mit den AuslaBdffnungen keine Er- 
hohung der Produktionskosten des Polsterteils. 

Bei einem Polsterteil, fur das ein selbstandiger Patent- 
schutz beantragt wird, besteht das Grundelement vor- 
zugsweise aus einem ersten Kunststoff-Schaummaterial 
und das Deckelement aus einem zweiten Kunststoff- 
Schaummaterial, dessen Harte groBer ist als die Harte 
des Kunststoff-Schaummaterials des Grundelementes. 
Auf diese Weise ergibt sich ein Polsterteil mit einem 
ausgezeichneten Sitzkomfort infolge der Nachgiebig- 
keit des Grundteils und der im Vergleich hierzu groBe- 
ren Steifheit des Deckelementes. Mit einem solchen Pol- 
sterteil wird eine Ermudung eines Sitzbenutzers auch 
nach einer relativ langen Benutzung des Sitzes vermie- 
den. 

Als zweckmaBig hat es sich erwiesen, wenn das Deck- 
element einen Bezug aufweist, der die vom Grundele- 
ment abgewandte Oberseite und den umlaufenden Sei- 
tenrand des Deckelementes bedeckt, und wenn das 
Grundelement einen Bezug aufweist, der mindestens die 
zur Aufnahme des Deckelementes vorgesehene Aus- 
nehmung, den daran anschlieBenden umlaufenden ober- 
seitigen Randabschnitt und den umlaufenden Seiten- 
rand des Grundelementes bedeckt. Ein solches Grund- 
element und ein derartiges Deckelement sind in an sich 
bekannter Weise als hinterschaumte Teile mit einem 
Schaumstoffkern und dem mit dem Schaums toff kern 
verbundenen Bezug herstellbar. 

Das Deckelement weist zwischen seiner Oberseite 
und den in einer gemeinsamen Ebene liegenden unter- 
seitigen Auflageflachen der Vorsprunge vorzugsweise 
eine Dicke auf, die mindestens gleich groB ist wie die 
Tiefe der zur Aufnahme des Deckelementes vorgesehe- 
nen oberseitigen Ausnehmung im Grundelement Da- 
durch ergibt sich ein Polsterteil, bei dem die Ober- bzw. 
Auflageflache des Deckelementes mit der rahmenfdr- 
mig urn das Deckelement umlaufenden Oberseite des 
Grundelementes fluchtet, oder uber diese urn einen be- 
stimmten kleinen Betrag ubersteht. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines in 
der Zeichnung dargestellten AusfOhrungsbeispieles des 
erfindungsgemaBen Polsterteils bzw. eines Sitzes aus 



derartigen Polsterteilen. Es zeigt: 

Fig. 1 eine raumliche Darstellung eines Sitzes mit ei- 
nem ersten, die Sitzplatte bildenden Polsterteil und ei- 
nem zweiten die Ruckenlehne bildenden Polsterteil, wo- 
5 bei auf die Verbindungselemehte zwischen der Sitzplat- 
te und der Riickenlehne verzichtet worden ist, 

Fig. 2 eine raumliche Explosionsdarstellung des Sit- 
zes gem. Fig. 1, wobei die Deckelemente von den 
Grundelementen der beiden Polsterteile abgehoben ge- 
io zeichnet sind, 

Fig. 3 eine abschnittweise Darstellung eines Polster- 
teils von oben, und 

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Schnittlinie IV-IV in 
Fig. 3. 

15 Die Fig. 1 und 2 zeigen ein Polsterteil 10, das die 
Sitzplatte eines Sitzes bildet, sowie ein die Ruckenlehne 
eines Sitzes bildendes Polsterteil. Das/jedes Polsterteil 
10 weist ein Grundelement 12 und ein Deckelement 14 
auf. Jedes Grundelement 12 des zugehdrigen Polster- 

20 teils 10 ist mit einer Ausnehmung 16 ausgebildet, die an 
der Oberseite des entsprechenden Polsterteils 10 ausge- 
bildet ist, und die form- und abmessungsgemaB an die 
Umfangskontur des zugehdrigen Deckelementes 14 an- 
gepaBt ist. In Fig. 2 sind die Deckelemente 14 von den 

25 zugehdrigen Grundelementen 12 entfernt dargestellt, 
wahrend in Fig. 1 die Deckelemente 14 in ihrer an den 
zugehdrigen Grundelementen 12 festgelegten Lage ge- 
zeichnet sind. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen eines der Polsterteile 10 ab- 

30 schnittweise gezeichnet, wobei aus diesen Figuren das 
Grundelement 12 und das Deckelement 14 des Polster- 
teils 10 deutlich ersichtlich sind. Das Grundelement 12 
ist mit einer Ausnehmung 16 ausgebildet, die form- und 
abmessungsmaBig der Form und Abmessung des Deck- 

35 elementes 14 entspricht, so daB es mdglich ist, in der 
Ausnehmung 16 des Grundelementes 12 auswechselbar 
ein zugehoriges Deckelement 14 anzuordnen bzw. fest- 
zuklemmen. Das Grundelement 12 weist einen Bezug 18 
auf, der die Grundflache 20 und die Seitenflache 22 der 

40 Ausnehmung 16 sowie den die Vorderflache des Grund- 
elementes 12 bildenden umlaufenden Randabschnitt 24 
und die AuBenrand flache 26 des Grundelementes 12 
bedeckt. Das einen Kern 28 aus einem Kunststoff- 
Schaummaterial aufweisende Grundelement 12 ist in 

45 einem schalenfdrmigen Basiselement30 angeordnet 
Das in der Ausnehmung 16 des Grundelementes 12 
auswechselbar angeordnete Deckelement 14 weist ei- 
nen Kern 32 aus einem Kunststoff-Schaummaterial auf, 
dessen Harte vorzugsweise groBer ist als die Harte des 

so Kunststoff-Schaummaterials des Kernes 28 des Grund- 
elements 12. Der Kern 32 des Deckelementes 14 ist mit 
einem Bezug 34 bedeckt, der die Oberseite und den 
AuBenrand 36 des Deckelementes 14 bedeckt. Das 
Deckelement 14 ist mit Einsenkungen 38 ausgebildet, 

55 die zu der vom Grundelement 12 abgewandten Obersei- 
te hin konisch erweitert ausgebildet sind. Auf der dem 
Grundelement 12 zugewandten Unterseite 40 ist das 
Deckelement 14 mit voneinander beabstandeten Vor- 
spriingen 42 ausgebildet, zwischen denen ein Hohlraum 

60 44 festgelegt ist. Der Hohlraum 44 erstreckt sich zusam- 
menhangend zwischen dem Grundelement 12 und dem 
Deckelement 14, er ist mit der Oberseite des Polsterteils 
10 mittels Offnungen 46 und 48 fluidisch verbunden, 
wobei die Offnungen 46 sich durch das Deckelement 14 

65 bzw. durch den Kern 32 und den Bezug 34 des Deckele- 
mentes 14 hindurcherstrecken und in die Einsenkungen 
38 einmunden. Die Offnungen 48 sind am umlaufenden 
AuBenrand 36 des Deckelementes 14 ausgebildet, wie 
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aus Fig. 3 deutlich ersichtlich ist. AuBer den voneinan- 
der beabstandeten Offnungen 48 am AuBenrand 36 des 
Deckelementes 14 konnen auch am Grundelement 12 
Entluftungskanale 50 ausgebildet sein, die mit dem zwi- 
schen dem Grund- und dem Deckelement 12, 14 vorhan- 5 
denen Hohiraum 44 fluidisch verbunden sind. Die Ent- 
luftungskanale 50 bilden wie die Offnungen 48 AuslaB- 
offnungen, durch die hindurch Luft aus dem Hohiraum 
44 entweichen kann, wobei diese Luft mit Feuchtigkeit 
befrachtet sein kann. Ein solches Polsterteil 10 weist 10 
demnach ein gutes Sitzklima auf, weil insbes. Feuchtig- 
keit von der Oberseite des Polsterteils 10 durch den 
Hohiraum 44 hindurch vom Polsterteil 10 durch naturli- 
che Kaminwirkung entfernt wird. 

15 

Patentanspriiche 

1. Polsterteil fur einen Sitz mit einer Klimazone, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Polsterteil (10) 
ein Grundelement (12) und ein auf dem Grundele- 20 
ment (12) angeordnetes Deckelement (14) aufweist, 
wobei zwischen dem Grund- und dem Deckele- 
ment (12, 14) ein Hohiraum (44) ausgebildet ist, der 
durch eine Vielzahl voneinander beabstandeter 
Offnungen (46, 48) mit der Oberseite des Polster- 25 
teils(10) fluidisch verbunden ist. 

2. Polsterteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Grundelement (12) an seiner 
Oberseite eine Ausnehmung (16) aufweist, und daB 
das Deckelement (14) zu seiner auswechselbaren 30 
Anordnung am Grundelement (12) eine an die Aus- 
nehmung (16) im Grundelement (12) form- und ab- 
messungsmaBig angepaBte Grundflachengestalt 
aufweist. 

3. Polsterteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB der zwischen dem Grund- und 
Deckelement (12, 14) vorhandene Hohiraum (44) 
durch voneinander beabstandete Vorspriinge (42) 
gebildet ist 

4. Polsterteil nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Vorspriinge (42) an der dem 
Grundelement (12) zugewandten Unterseite (40) 
des Deckelementes(14) vorgesehen sind. 

5. Polsterteil nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Deckele- 45 
ment (14) an seiner vom Grundelement (12) abge- 
wandten Oberseite mit voneinander beabstandeten 
Einsenkungen (38) ausgebildet ist, in welche die mit 
dem zwischen dem Grund- und dem Deckelement 
(12, 14) vorgesehenen Hohiraum (44) fluidisch ver- 50 
bundenen Offnungen (46) einmtinden. 

6. Polsterteil nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einsenkungen (38) zur Oberseite 
des Deckelementes (14) hin konisch erweitert aus- 
gebildet sind. 55 

7. Polsterteil nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB am Um- 
fangsrand (36) des Deckelements (14) und/oder am 
Umfangsrand des Grundelements (12) voneinander 
beabstandete AuslaBfiffnungen (48,50) ausgebildet 60 
sind, die mit dem zwischen dem Grund- und dem 
Deckelement (12, 14) vorgesehenen Hohiraum (44) 
fluidisch verbunden sind. 

8. Polsterteil insbes. nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 65 
Grundelement (12) aus einem ersten Kunststoff- 
Schaummaterial und das Deckelement (14) aus ei- 
nem zweiten Kunststoff-Schaummaterial besteht, 



dessen Harte grdBer ist als die Harte des Kunst- 
stoff-Schaummaterial s des Grundelementes (12). 
*9. Polsterteil nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB das Deckele- 
ment (14) einen Bezug (34) aufweist, der die vom 
Grundelement (12) abgewandte Oberseite und den 
umlaufenden Seitenrand (36) des Deckelements 
(14) bedeckt, und daB das Grundelement (12) einen 
Bezug (18) aufweist, der mindestens die zur Auf- 
nahme des Deckelements (14) vorgesehene Aus- 
nehmung (16), den daran anschlieBenden umlaufen- 
den oberseitigen Randabschnitt (24) und den um- 
laufenden Seitenrand (26) des Grundelementes (12) 
bedeckt 

10. Polsterteil nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB das Deckele- 
ment (14) zwischen seiner Oberseite und den in 
einer gemeinsamen Ebene liegenden unterseitigen 
Auflagerflachen der Vorspriinge (42) eine Dicke 
aufweist, die mindestens gleich groB ist wie die Tie- 
fe der zur Aufnahme des Deckelements (14) vorge- 
sehenen oberseitigen Ausnehmung (16) im Grund- 
element (12). 
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